
 

 

 

 

特徴 

{ 密着性に優れ皮膜は耐摩耗性に優れています。 

{ 離型・潤滑性に優れ４００℃の高温度に耐えます。 

{ 速乾性ですので作業能率が向上します。 

主な用途 

{ ダイヤモンド工具成型時の金型の離型剤。 

{ アルミサッシ成型時の潤滑・離型剤。 

{ 製鉄所、ガラス工場などの高温となるチェーンコンベアー・ローラーコンベアー・高温炉などの潤滑剤。 

{ 高温溶融物の離型剤。 

{ 溶融金属・溶融ガラス・プラスチックなど高温溶融物のモールドからの離型剤。 

{ ゴム成型時の金型の離型剤。 

{ プラスチック成型時の金型の離型剤。 

使用方法 

1. 金属表面を溶剤などできれいに脱脂してください。 

2. 使用前に缶を上下に良く振って攪拌してからスプレーしてください。 

（内容物が沈降しやすいため、使用中も時々攪拌してください。） 

3. 塗布後２～３分で手につかない程度に固まり、その後２時間位で完全に硬化します。 

4. 軽く加熱（７０℃位で５分）しますとより密着性がよくなります。 

使用上の注意 

z 換気の良いところで使用してください。 

z 引火性の液体ですので火気のあるところで使用しないで下さい。 

z 内容物が沈降していますので、使用前に良く攪拌してください。 （使用中も時々攪拌してください。） 

火気厳禁  危険物第四類アルコール類 

内容量 

４２０ｍｌ   ２４本／ケース 

ファインケミカルジャパン株式会社 

グラファイトスプレーは、４００℃の高温度に耐える潤滑・離型剤です。耐熱性グラファイトを

主成分としたスプレータイプで、速乾性の乾性皮膜を作ります。 
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